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Eagleye AGA®-V 0.1 - Kullanim Kilay

Cihaz calistirmadan énce mutlaka kullanim kilavuzunu okuyunuz.
Cihaz, kabul edilmis endustriyel guvenlik standartlarina uygundur.
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EKIPMAN mpuSTRIAL
DEGERLENDIRMELERI

Calisma Gerilimi 220V.AC
Sarj Frekansi 50/60 Hz
Guc Tuketimi 3.2A/1.8A
Aralik Tekrarlanabilirlik Dogrusal Hata
CO 0-50% <+1% FS(Full Scale) <+1% FS
CO2 0-5% <*1% FS <+1% FS
CH4 0-10% <*1% FS <+1% FS
Operasyon Sicaklig:: -10°C--50°C

Bagil Nem: 0% — —95%RH (Yogusmasiz)

Uygun Atmosferler: Karbonlama
Karbonitrasyon

Karbon duzeltmesi

Notr sertlesme

Ostemperleme

Martemperleme

Yagis sertlesmesi

Tavlama

Normallestirme

Stress giderici

*isleminiz listede yoksa 3E EndUstriyel MUhendislik'i arayin.*
*Uygulamalar da AMONYAK kesinlikle kullanilmamalidir.*
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Neden Dagilmayan Kizilétesi (NDIR)?

Yeni Eagleye AGA'nizI satin alarak, mevcut proses dlcum yontemlerinizin bazi
iyilestirmeler gerektirdigine karar verdiniz. Bunun nedeni, mevcut oksijen
probu tabanli sisteminize yonelik yedekleme prosesi dogrulamasi icin musteri
gerekliliklerinden veya sadece "bu prob gercekten calisiyor mu?" sorusunun
yanitlanmasindan kaynaklaniyor olabilir. Firin atmosferinizle ilgili olarak neler
olup bittigine dair daha eksiksiz bilgi ariyor olabilirsiniz.

Sebepleriniz ne olursa olsun, I/R analizi ve Eagleye AGA kullanimi bu
gereklilikleri karsilayacaktir.

Cogu Eagleye AGA sahibi endotermik bir atmosferde gaz karbonlama veya

notr sertlestirme uyguladigindan, asagidaki tartisma ol¢ulen degerlerin
anlamini anlamaya yardimci olacaktir:
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Bu uygulamalar icin kullanilan endotermik atmosferler su temel bilesime
sahiptir:

CO %20 (Karbon monoksit)

H2 %40 (Hidrojen)

CO2 izi (Karbondioksit)

CH4 izi (Metan, genellikle dogal gazdan)
02 izi (Oksijen)

H20 izi (Su buhari)

N2 Denge (Azot)

Bu oranlar, ister endotermik bir jeneratdr vasitasiyla gaz Uretiyor olun, ister
nitrojen ve metanol gibi hazirlanmis gazlar kullanin, tipiktir. Taslyici gaz Uretimi
icin metan yerine propan kullaniliyorsa oranlar biraz farkhdir.

Genel olarak, gazlardan birinin hacmindeki herhangi bir artis, diger gazlarin
oranlarinda bir degisim anlamina gelecektir. Bize siklikla su soru sorulur:
"Neden jeneratorum %20 CO Uretiyor ve ben firnimda sadece %l17'yi
olcyorum?" "Amonyak ekledigimde daha da dusuyor." Bu sorunun cevabinin
bir kismi basit hacimsel yer degistirmedir. Firinda sadece atmosferin %100'U
icin yer vardir.
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Eagleye AGA, Jeneratorim Konusunda Bana Nasil Yardimci
Olabilir?

Endotermik bir jeneratorde meydana gelen temel kimyasal reaksiyon
asagidaki gibidir:

2CH4+022CO +4H2
Nitrojeni goz ardi etmek

Yukarida aciklanan gaz bilesimini elde etmek icin gazi ve havayi karistirdiginizi
ve Isittiginizi unutmayiniz. Reaksiyon iki asamada gerceklesir: Once metanin
bir kismi havayla birlikte yanar ve isI Uretir. Bu yanmanin yan urUnleri H20 (su
buhari) ve CO2'dir. ikinci asamada kalan metan, CO2 ve H20 ile reaksiyona
girer. Bu reaksiyonun mumkun oldugu kadar kusursuz olmasini istedigimiz
dogrudur.

Jeneratordeki nikel katalizoriunun nedeni budur.

Ana hava gazi oraninin 2,7 ve 2,85 kisim havadan 1 kisim gaza, iki husus vardir:
1. Katalizér temiz ve kurumsuz olmalidir. Kurum varsa, yukaridaki
reaksiyonlarin etkinligi azalir.

2. Reaksiyon hizini yeterince yuksek tutunmasi icin yeterli sicakliga sahip
olunmalidir.
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Eagleye AGA Nasil Yardimci Olabilir?

%C02 vs Dew

HEEEEEEEDAan
HEEEEENDY4dEN
HEEEENNYNNN
HEEEEEZEEEN
N I I % A I
HEEDSsEEEENN
PESSAEEEEEEN

Dewpoint

Oncelikle jeneratérin metan icerigini dlcerek katalizorin verimli calisip
calismadigini belirleyebilirsiniz. %0,8 CH4 yaklasik Ust sinirdir. Bu seviyenin
Uzerinde, katalizorun kurumla dolu olmasi veya katalizéran basitce kullaniimis
olmasi mumkundur. Bu durumun baska bir gostergesi, yuksek bir CO2 veya
ciylenme noktasi olacaktir. Eagleye AGA; c¢iy noktasi, CO, CO2 ve CH4 elde
etmek icin uygun bir yol saglayiniz. Temel gaz bilesiminin beklendigi gibi olup
olmadigini kontrol ediniz. CO yaklasik %20 olmalidir. CH4 seviyesini kontrol
edin ve %0,8'den az oldugundan emin olun, CO2 ve ¢iy noktasi okumalarini
gozlemleyin. Ciy noktasi ve CO2 arasindaki iliskiye dikkat ediniz.

istenen ciylenme noktasini elde etmek icin ya oksijen probu kontrol
sisteminizde ya da jeneratdr karbuUratériunde ayarlamalar yapiniz.
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Eagleye AGA, Firinimda Bana Nasil Yardimci Olacak?

Oksijen problarn kullaniyorsaniz Eagleye AGA, problarinizin dogrulugunun
bagimsiz, izlenebilir dogrulamasini saglayabilir. Ayni zamanda finn
atmosferinizde neler olup bittigine dair size cok daha eksiksiz bir resim
verecektir.

Karbon transferinde yer alan birincil reaksiyonlar su sekilde iyi anlasiimistir:
2COC+CQO2 H2+ CO C+ H20

Bu reaksiyonlarin dengeye yakin oldugu varsayilir. Bunun arkasindaki teori,
bazen su-gaz reaksiyonu olarak adlandirilan bir reaksiyonun H2 ve Oli
dengede tutmakla mesgul olmasidir:

CO +H20 CO2+H2

Bir oksijen probu ile atmosferinizdeki %karbon élcumu, yukaridakilerin dogru
oldugu varsayimina dayanir:

CO C+3%202
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Karbon transferinin birincil mekanizmasinin CO'ya bagh oldugunun
varsaylldigina dikkat ediniz. Gergcekte olan sey, CO'nun CO2'ye oraninin, denge
karbonunu belirlemenin ¢cok daha dogru bir yolu olmasidir.

Bir sorun, CH4'U zenginlestirici gaz olarak kullanmamizdir. Firlna girdikten
sonra CH4'e ne olur? Cogunlukla finninizdaki sicak katalitik yUzeylerin
yakininda ayrisir.

Tukenmis CO'yu yeniliyor olabilir, denge "kurallarina" gére ocaginizda is
kirintilar1 yapiyor olabilir veya dogrudan malzemenin yUzeyiyle reaksiyona
giriyor olabilir:

CH4 C+2H2

Yukaridaki reaksiyonun ne kadarinin meydana geldigi, firninizda ne kadar
metan bulunduguna baglidir. Reaksiyon ayrica daha yuksek sicakliklarda daha
hizli gerceklesir, ancak denge reaksiyonlarina kiyasla hala yavastir.

Ornegin, %0,4 denge karbon potansiyeli ve 0,5 metan icerigi ile 1600'de teorik
karbon potansiyeli aslinda %0,44'tur. Gercekte, etki genellikle teorik
hesaplamalarin sagladiginin yaklasik %60'1 kadardir ve karbon potansiyelini
%42'ye yaklastirir. Buna karsin, metan icerigini %5'e ¢ikarirsak, gercek karbon
potansiyeli %0,6'ya yakin olabilir, bu dnemli bir farktir.

Calismanin gercekten bunu goérup gérmeyeceqi, reaksiyon hizini ydneten

sicaklik, isin yUzey alani ve yUzeydeki doygunluk seviyesi, atmosfer dolasimi vb.
gibi bir dizi konuya baglidir.
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Finin Atmosferini Analiz Etmek icin Eagleye AGA' y1 Kullanma:

Prob Durumu:

Karbon, gercek gaz degerleri kullanilarak hesaplanir, bu nedenle prob
tarafindan yapilan varsayimlardan daha dogrudur. Eagleye AGA tarafindan
hesaplanan %C'yi karbon kontrol cihazinda géruntulenen %C ile karsilastiriniz.

Karbon kontrolérinuz, firn atmosferinin icerigi hakkinda bazi varsayimlarla
kurulmustur. Cogu denetleyici CO'nun %20 "kutudan c¢iktigi haliyle" oldugunu
varsayar, bu "faktord" dogru %CO'ya ayarlayarak bu durumu duzeltmek icin
Eagleye AGA'yi kullanabilirsiniz.

Eagleye AGA tarafindan hesaplanan ve karbon denetleyici tarafindan
goruntulenen prob milivoltlarini gézlemleyiniz. Bunlar birbirinin %1-2'si arasinda
olmalidir. Degilse ve proses sicakligini Eagleye AGA’ ya dogru girdiyseniz,
muhtemelen prob veya kontrolor ile ilgili bir sorununuz vardir. Olasi cihaz
sorunlarini ortadan kaldirmak icin dnce probun arkasindaki milivolt degerini bir
Olcu aleti ile kontrol ediniz.
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Ardindan, probu yakarak probun kurum icermediginden emin olunuz. Sayilar
hala uyusmuyorsa, elektrot durumunu belirlemeye yardimci olmasi i¢in prob
uzerinde bir empedans testi yapiniz. Bu testten sonra probun ne kadar hizl
iyilestigini gérmek icin de kontrol etmek isteyeceksiniz. lyilesme suresi dakika
degil saniye cinsinden olmalidir.

Son olarak problarin referans hava hortumunu ayirin ve kontrolérdeki milivolt
okumanin degisip degismedigine bakin, eger degdisme varsa, prob
substratinda bir sizinti vardir.

Probu degistirirseniz veya probun iyi oldugundan eminseniz, Eagleye AGA ile
iyi bir numune aldiginizdan emin olunuz. Cogu zaman 6rnek baglanti noktalari
sorunun nedenidir. Metalik olmayan iyi bir numune probu bu sorunun
¢ozulmesine yardimci olur. Bir puf noktasi, bir érnek elde etmek icin prob
burnoff (SUpurme) portunu kullanmaktir. Bunun, yuksek metan icerigine
sahip finnlarda bununla iliskili birka¢ sorunu vardir. Metan, probun alasim
yuzeyinin yakininda ¢atlayacak ve genel firin atmosferini temsil etmeyen yerel
bir reaksiyon yaratacaktir.
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Gaz Degeri Okumalarinin Yorumlanmast:
CO:

Kullanimdaki ¢cogu atmosfer icin bu sayl %18-20 civarinda olmalidir. %18'den
dusukse, asagidakileri gozlemleyiniz:

Jeneratérun dogru galisip calismadigini kontrol ediniz.

Nitrojen-metanol kullaniyorsaniz, nitrojenin metanole oranini kontrol ediniz.
Ayrica atmosfer puskurticusunun iyi durumda oldugundan emin olunuz.
Metanolu firina "itmek" icin nitrojen kullaniyorsaniz, metanolUn icinde nitrojen
kabarciklari olusmadigindan emin olunuz.

Amonyak kullaniyorsaniz, amonyak ilaveleri firndaki %CQO'yu seyreltecektir.
Finnda gazin yalnizca %100'U icin yer oldugunu unutmayin sizinti olup
olmadigini kontrol ediniz. Bu, yuksek bir CO2 ile dogrulanabilir. Yiksek karbon
potansiyeli istiyorsaniz, yuksek metan icerigi de atmosfer karisimini
seyreltebilir.

Sizinti olup olmadigini kontrol edin. Hava kacaklan tipik olarak kontrol
sisteminin firlna daha fazla dogal gaz eklemesine neden olur.

Yuksek yuzey alanli yukler, atmosferden daha fazla karbon ¢ekebilecek. Tipik
olarak metan icerigi bu nedenle artacaktir.
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CO2:

Bu sayl %0,05 ila %1 arasinda olabilir ve sicakliga ve gaz bilesimine baglidir.
Karbon potansiyeline ters yonde izler. 1600F'de %0,4C, yaklasik %0,62 CO2
olacaktir (%20 CO varsayilarak). 17750 CO2'de % 0,4 karbon elde etmek icin 0,25
civarinda olacaktir. Karbon potansiyeli beklenenden dusukse, CO2
beklenenden yUksek olmalidir.

Hava kacaklarini kontrol ediniz.

Brulor borusunda sizinti olup olmadigini kontrol ediniz.

Firin fani su ceketi sizintilarini kontrol ediniz.

Jeneratorl veya nitrojen metanol sistemini kontrol ediniz.

Prob sistemi Eagleye AGA ile uyumluysa, yeterli taslyici gaz akisi ve yeterli
zenginlestirici gaz akisi oldugundan emin olunuz. Karbon kontroloru olmasi
gerektigi zamanda dogal gazi aglyor mu?
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CHé4:

Cogu parti bazh firin, %0,1 ile %4-5 arasinda degisen bir CH4 icerigi ile
calisacaktir. DOongunun baslangicinda bu sayi, atmosfer ve isin birbiriyle
dengeye yaklastigi zamandan daha yuksektir. Karbonlama yapan surekli
finnlar genellikle daha yuksek metan seviyelerinde calisir. Aslinda bazi bantli
finn uygulamalarinda bu, islemin calismasi icin gereklidir. Yuksek serbest
metan icerigi genellikle bir hava kacagl nedeniyle cok fazla dogal gaz isteyen
kontrol sisteminin bir GrGnudur, yukte alisiimadik derecede yuksek yUzeyler
vardir.

Hava kacaklarini kontrol ediniz.

Brulor borusunda sizinti olup olmadigini kontrol ediniz.
Finin fani su ceketi sizintilarini kontrol ediniz.

Jeneratdru veya nitrojen metanol sistemini kontrol ediniz.
Prob kontrol sisteminin dizgun calistigindan emin olunuz.
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OPERASYON L LS

Operasyon Oncesi Onlemler:

e Gaz analiz cihazinda tahliye olusmasini dnlemek icin numune alma gazinin
ciylenme noktasi ortam sicakhigindan dusuk olmalidir. Numune alma
gazinda buhar varsa, nem giderici kullanilarak ¢iy noktasi 0°C'ye
dusurdlmelidir.

e Ornekleme gazinin sicakligi 10 ila 50°C arasinda olmalidir. Sicak gazin
dogrudan cihaza girmesini 6nleyen bir ara¢ saglayiniz.

» Ornekleme gazinin atmosfer basinci 1020 hpa olmalidir. Olcim sirasinda
akis (300mL/dk) ve basin¢ dalgalanmalarindan kacininiz. Gésterilen sekilde
saglanan bir debimetre ile akis okumasini gézlemleyiniz.

e Bu aleti cok fazla elektriksel gurultu olusturan bir elektrik Unitesinin
(yUksek frekansli firin veya elektrikli kaynak makinesi) yakinina kurmaktan
kagininiz.

e Stabilize okumalar icin 30 dakika iIsinmaya izin veriniz.
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Ornek Gaz

Urinun performansinin belirtilen teknik ézellikleri karsilamasini saglamak icin
numunenin durumu asagidaki gerekliliklere uygun olmalidir. Numune
hucresindeki, ozellikle pencerelerdeki kirlenme, c¢ikti okumasinda hataya
neden olacaktir.

Gereksiz hacimler veya kisitlamalar getirerek numune noktasi ile sensor
arasindaki numune gazinin bozunmasini énleyiniz.

Basing degisikliklerine neden olabilecek gecici olaylari ortadan kaldiriniz.

Sabit akis kosullarini koruyunuz (Akis 200-400 mL/dk).

Ornek tUpU icin kaucuk bilesikleri kullanmaktan kacininiz (adsorpsiyon
etkileri).

Nem

Eagleye AGA' ya girmeden 6nce, gazdaki nem yeterince azaltilmahdir. Bu,

gazin ¢iylenme noktasinin bir sekilde Eagleye AGA' nin ¢calisma sicakliginin
altina dusurulmesi gerektigi anlamina gelir.
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Sivilar:

Numune gazi herhangi bir siviicermemelidir.

Suruklenmis Yag:

Numune gazi herhangi bir kontaminasyon icermemelidir.

Parcacik:

Olculecek gaz iyi filtrelenmelidir. 3 mikron partikilin %100'G korunmalidir.
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Fann Omek

Lsiri:

NDIR KABIN

10 Bar Regiilatis
\
l'u
A
.‘I_

QL

Vakum
Pompas:

SPAN GAZI
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Ornek tUpun bir ucunu gaz input hortum girisine bagdlayiniz. Diger ucu firin
numune portuna baglayiniz. EQzozu uygun sekilde havalandirdiginizdan emin
olunuz.

Ornek Tiip

B Baglant Noktasi

Dogru bir 6rnek saglamak icin refrakter duvar sicak yUziunun en az 5cm
ilerisine yerlestirilebilen kucuk capli (¥2" i¢c cap veya daha az), metalik olmayan
bir numune tupunu siddetle tavsiye ederiz.
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5um dogruluda sahip ve nominal akis hizi 750L/dk olan su tutucu filtrenin
temiz ve nemsiz oldugundan emin olunuz. Su tutucu filtre elemaninda kurum
birikmesi veya renk bozulmasi, elemanin degistirilmesini gerektirir.

Filtreleme derecesi 50pum ve nominal akis hizi 70L/dk olan vakum filtresinin
nemsiz ve temiz oldugundan emin olunuz.

Giig Anahtan

Pompa Anahtar

Eagleye

7 AGA
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GU¢ anahtarina basildiktan sonra dokunmatik ekran aydinlanacak ve kisa bir
sure sonra login ekrani agilacaktir.

Kullanici adi ve sifreyi girip “Login” butonuna bastiktan sonra menu sayfasi
acilacaktir.

Live Data Graphic Calibration

SRR

Record Settings Information
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CANLI VERILER novsTEIAL

Menu sayfasinda, resimde isaretli butonda verilerin canh olarak takip
edebileceginiz sayfa bulunmaktadir.

1

Live Data Graphic Calibration

P

Record Information

Sayfaya giris yaptiktan sonra genel olarak sayfada, turuncu kutu ile
isaretlenmis alanlar deger girilemez, mavi kutu ile isaretlenmis alanlar deger
girilebilir olarak belirtilmistir.

=) Eagleye AGA
Live Data
COF

CH4 Factar (%)

02 [my)
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Bu alan; CO, CO2 ve CH4 gaz degerlerinin olculmesini, COF, CH4 Factor(%),
Alloy Factor(%), %H2 ve sicaklik degerlerinin uygun parametrelerinin
girilebilmesine ve bu parametrelerin sonucunda cihaz kullaniciya C(%),
0O2(mV), H20(%) ve Dew(°C) gibi parametreleri hesaplayip sunmasini
saglamaktadir.

30 saniye sonra gaz degerleri dlculmeye ve géruntulenmeye baslayacaktir.

Ornekleme akisinin yeterli oldugundan emin olunuz. Cihazin sadhkli élcim
yapabilecedi akis aralidi asagidaki resimde belirtilmistir (0.2—0.4 L/dK).
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Ornek Baglanti Noktalari Hakkinda Bir Not:

Isil islem ortamlarinin buyudk bir ydzdesinde, firin numune portlarinin ya tikal
ya da sizinti yaptigini bulduk. Girise bakabilseniz ve engellenmemis gértinse
bile, baglanti noktasi refrakterin sicak yizinun arkasinda bir yerlerde sizinti
yapabilir. Bu, numunenin tugla ile firn kabugu arasindan ve hatta firinin
disindan c¢ekilmesine neden olabilir. CO2'yi hizli bir sekilde stabilize etmek icin
numune hizini yaksek tutmak da gereklidir.

Bu nedenle, refrakterin sicak yUzinden en az 5cm finn duvarina girecek
metalik olmayan bir numune probunun kullanilmasi tavsiye edilir.

Metalik olmayan bir prob kullanamiyorsaniz ve mantikli olmayan rakamlar
aliyorsaniz (Asiri dusuk CO degerleri veya yuksek CO2), o zaman oksijen probu
sUupurme (yakma) portundan bir numune almayi deneyin (referans degil). Bu
yontemi yalnizca ¢alisan baska bir baglanti noktasi yoksa kullanin. Bu yéntem
prob okumasini etkileyecektir.

Telif Hakki © 3E EndUstriyel MUhendislik TUm kopyalama, ¢ogaltma ve iletme haklari saklidir.




Eagleye AGA®-V 0.1 - Kullanim Kilavuzu 3E

INDUSTRIAL
ENGINEERING

Uniteye guc verildiginde dokunmatik ekrandaki dlctlen ve hesaplanacak
degerler sifir olarak gézukecektir.

Olcum, cihaz calismaya basladiktan yaklasik 1 dakika sonra baslar ve proses
sicakhgi girildikten sonra degerler goziUkmeye baslayacaktir. Sicaklik girilene
kadar unite 02 mV, C(%), H20 veya ciy noktasini dogru sekilde
gostermeyecektir.

Olculen CO, CO2 ve CH4 gazlanyla iliskili, dogru %C'yi hesaplamak icin proses
sicakhgi girilmelidir.

=] Eagleye AGA

“F'ye degistirmek
ve tekrar "C'ye

o donmek igin

o buraya dokunun.

Live
Proses
Sicakhigini
Burdan Giriniz

Alloy Factor (%)

22 [mV)
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Sicaklik alanina dokunun ve bir sayisal tus takimi gérunecektir. Proses
sicakhgini girin ve yesil tusa basiniz.

£r) Edl;__;:n:l_l:.l.':l-' Aias

Live Data

co

HiH o v

Drew [*C)

1

Cihaz karbonu, dlculen CO, CO2, CH4 gazlari icin ¢iylenme noktasini ve girilen
prob sicakligini gosterir. Ek olarak, hesaplanan prob milivoltlarini gérintuler.

Enstrumanin herhangi bir anlamli bilgiyi géstermesi soguk baslatmadan en az
60 saniye alacaktir. Numune akisinin yeterli oldugundan emin olunuz. Anlamli
bir okuma elde etmek icin en az 30 dakikalik ¢alistirmaya izin vermek her
zaman iyi bir fikirdir.

Eagleye AGA, °F / °C icin sicaklik toggle butonuna dokunarak fahrenheit ve
celcius arasinda degistirilebilir.
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VERI KAYDI novsTEIAL

Eagleye AGA'niz yerlesik bir USB port sistemi ile donatilmistir. Tum gaz
degerlerine iliskin veriler 20 saniyelik araliklarla saklar ve PC'nizden bagimsiz
grafik goéruntuleyicimizden incelenebilirsiniz.

Veri kayitlan verileri dahili olarak standart bir sd bellek modulunde saklar ve
cihazin bellek kapasitesini asagidaki ekrandan takip edebilirsiniz.

12.04.2023 14:39:14
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Kaydedilen veriler arasinda saat, tarih, sensor tipi, data, sensor adresi ve sensor
birimi bulunmaktadir. Beklenen O2mV, Dew(°C), C (%), "Live Data” ekraninda

gozukecektir.

Veri Kaydedicinin Baslatiimasi:

Oncelikle menl sayfasindan asadida gdsterilen resimdeki secili butona
tiklamalisiniz.

=] Eagleye AGA

0

Live Data Graphic Calibration

W&

Record Settings Information

Butona tikladiktan sonra acilacak sayfada daha onceden yapilmis olan
operasyonlarin listesi gézukecektir. Bu sayfadan yeni bir kayit baslatmak
istersek asagidaki resimdeki secili butona tiklamalisiniz.
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-

Operation List @

ld Mame Company Furnace Operator  Start date Stop date Actions

r

L

Acilan kayit sayfamiz asagida resimde gdsterilmistir. Yukarida bastigimiz

buton ile kayit sayfasi her zaman yeni kayitin acilabilecegi formatta
go6zukmektedir.

3 Eagleye AGA

Record

Start Date Start Time

Stop Time

Company Furnace
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Kayit sayfasinda yeni bir prosesin kaydini baslatacagimiz da Operation Name,
Company ve Furnace bilgilerini girmemiz gerekmektedir. Aksi durumda kayit
baslatilamaz. Doldurulmasi gereken alanlar doldurulduktan sonra asagidaki
sayfada turuncu ile isaretlenmis kayit start butonuna basilimalidir.

=) Eagleye AGA

®

Start Date Start Time Stop Date Stop Time

Company Furnace Operator

3 Tan

Kayit start butonuna bastiktan sonra ekranimiz asagidaki gibi gézukecek ve
kaydimiz baslamis olacaktir.

=) Eagleye AGA 12.04.2023 14:57:23

Record

Operation Name

Start Date Start Time Stop Date Stop Time

Company Operator

3E
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Veri Kaydedicinin Durdurulmasi, Duzeltme Glncellemesi, Grafik
ve Excel:

Kayit durdurmak icin asagidaki resimde turuncu ile secili olan butona
basmaniz ya da kayitta duzenleme yapmak ve yaptiginiz duzenlemeyi
guncellemek istediginizde asagidaki resimde mavi ile secili olan butona
basmaniz ya da kaydi durdurdugunuz da (tamamladiginiz da) ve kaydinizin
trendini gérmek istediginizde sari ile secili olan butona basmaniz ve son olarak
kaydinizi bitirdiginizde ve excel olarak ciktisini almak istediginizde siyah ile
secili olan butona basmalisiniz.

=] Eagleye AGA

Record

Start Date

Furnace
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INDUSTRIAL
ENGINEERING

Kaydi durdurduktan sonra ekranda asagidaki gibi sag ustte bildirim
gozukecektir.

o
=] Eagleye AGA

Record

lla g

Start Date Start Time Stop Time

Company Furnace Operator

rad
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Kaydi tamamladiktan sonra kayit trendi i¢in trend butonuna tikladiktan sonra
ilk olarak asagidaki ekran gelecektir. Gelen ekranda turuncu ile isaretlenmis
olan kutucuktaki “Loading” yazisi “Get” olana kadar beklenmelidir.

=] Eagleye AGA

Graphic

Asagida tamamladiginiz (bitirdiginiz) kaydinizin trendi gézukmektedir. Bu
ekranda kullanicinin kayit aldigi araligin trendi gosterilmektedir.

=] Eagleye AGA

Graphic
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Kayit grafiginde incelemeyi daha kolay ve net yapabilmek icin kullanici
istegine gore gazlarin gdsterimi asagidaki resimde goéruldugu ayarlanabilir.
Gormek istemediginiz gazin asagidaki resimde turuncu ile isaretlenmis olarak
gosterilen alana tiklayarak gosterimini aktif veya pasif olarak ayarlayabilirsiniz.

=) Eagle

Graphic

Kullanici bu asamaya geldiginde kaydi basarili bir sekilde tamamlamis ve
kaydin excel olarak disari aktarimini cihazin Uzerindeki usb portundan

yapabilirsiniz.
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Oncelikle kaydi alacadi usb bellegi dnceki sayfadaki fotografta isaretlenen
kutucuga uygun bir sekilde takilmasi gerekmektedir. Sonrasinda
tamamlanmis kaydi operasyon listesinden duzenle butonu ile agmasi
gerekmektedir. Bu adimlardan sonra, sonraki sayfanin UstUndeki resimde
gosterilen ekrana ulasmaniz gerekmektedir. Bu ekranda turuncu ile
isaretlenmis butona tikladiginizda disari aktarma saniyeler icinde gerceklesmis
ve resimde gozuken bildirim ekrani gézukecektir.

Kaydi basaril olarak disari aktardiniz.

™7 Eagleye AGA

Record
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Operasyon Listesi:

Tamamladiginiz kayit artik operasyon listesine eklenmis, asagidaki resimde
turuncu ile isaretlenmis olarak gézukecektir.

™) Eagleye AGA

Operation List

Id Mame Company Furnace Operator Start date Stop date Actions

)7

- I

g £

Yukaridaki fotografta operasyon listesine eklenen kayitla ilgili olarak resimde
sarl ile isaretlenmis olan buton ile kaydi silme islemi ve mauvi ile isaretlenmis
olan buton ile kayitta duzeltme islemi yapilabilmektedir. Duzeltme

yapabildiginiz parametreler; Company, Furnace, Start Date, Start Time, Stop
Date ve Stop Time paremetreleridir.
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MENU NovsTRIAL
KONFIGURASYONU

=] Eagleye AGA

Live Data Graphic Calibration

o

Settings Information

Menu sayfasinda turuncu olarak isaretlenmis butona bastiginizda hangi
sayfada olursaniz olun ana sayfaya yodnlendirileceksiniz, mavi olarak
isaretlenmis buton ise oldugunuz sayfadan bir 6nceki sayfaya gecisinizi
saglayacaktir. Sari ile isaretlenmis gostergede internet baglantisinin oldugunu
ve ad guc durumunu goéstermektedir. internetin olmadigini géstergede
unlem isareti gérdugunuzde anlayabilirsiniz.
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Ana menude asagidaki segenekler mevcuttur:

Canh Veri:

Veriler CO, CO2 ve CH4 parametrelerini icerir. Hesaplanan O2mV, Dew(°C), C
(%) ve H20 degerleri ile kullanicidan beklenen COF, CH4 Factor(%), Alloy
Factor(%), %H2 ve sicaklik parametrelerini bu ekranda icermektedir.

=] Eagleye AGA

Live Data

Celcius

02 (mV)
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INDUSTRIAL
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Grafik:

Kullanicinin anlik olarak okunan verilerini bir grafik Gzerinde géruntulendigi
ekrandir.

=) Eagley

Graphic Start Hours Range: 3

Telif Hakki © 3E Endustriyel MUhendislik TUum kopyalama, cogaltma ve iletme haklari saklidir.




Eagleye AGA®-V 0.1 - Kullanim Kilavuzu 3E

INDUSTRIAL
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Kalibrasyon:

Bu sayfada cihazi, sertifikali ve dereceli gazlara gore kalibre etmenize izin
vermektedir. Ayni zamanda son yapilan kalibrasyonlarin log kayitlarini “Show
Calibration Logs” butonuna basildiginda gérebileceksiniz.

Calibration
GAS OFFSET READING ACTIONS

%C0o l 0.1 0 Span
Span

Span

RESET ZERD

Show Calibration Legs
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INDUSTRIAL
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Kayit:

Operasyon kayitlarinin islendigi ekrandir. Kullanici bu ekranda hem kayit
alabilir hem de aldigi kayitlarin listesini gorebilir.

=] Eagleye AGA

Operation List

Id Mame Company Furnace Operator Start date Stop date Actions

dfs nginee ) g 7

admin
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Ayarlar:

Bu sayfada, tarih ve saati ayarlamaniza, internet baglantisi ayarlamaniza,
kullanici girislerini ayarlamaniza, sistem bilgilerinizi gérmenize, cihazi yeniden
baslatmaya, cihazi kapatmaya ve kullanici ¢ikisi yapmaniza olanak tanir.

=) Eagleye AGA

Settings
P —
1 r\ d':::h Ll L

Set Time Ethernet/Wifi Admin

© O O [

System Restart Shutdown
Information

Logout

Bilgi:

3E Endustriyel MUhendislik hakkinda sirket bilgilerini icerir.
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CO, CO2 ve CH4 gazlarinin grafiksel gosterimi yapilmaktadir.

=] Eagleye AGA

Graphic

Asagidaki resimde turuncu olarak isaretlenmis olan kutucukta “Start Date”
kismina girilen tarih ile mavi olarak isaretlenmis olan kutucukta “Hours Range”
kismindan girilen (ka¢ saatlik veri gosterilecekse o6rnek: 1 saatlik veri icin 1
yazilmall) parametrenin grafigide “Get” butonuna basildiktan sonra
gosterilmektedir. Gosterim birkag saniye icerisinde gdézukecektir.

Tx] Eagleye AGA

Graphic
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INDUSTRIAL
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Grafikteki gosterimin anlasilabilmesi icin gazlarin yanlarinda bulunan renkli
kutularin rengi gazi temsil etmektedir. Pembe CO, yesil CO2 ve mavi CH4 U
temsil eder. Grafigi gdzlemleme sirasinda daha netlik saglamak adina yapilan
gizleme secenegi asagida isaretli kutucuktaki butona bastiginizda aktif
olacaktir.

) Eagleye AGA 13.04.2023 09:14:46

Graphic 2023-03-13 10:47:42 Hours Range: 3
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Grafik ekraninda son 1 dakikada okunan guncel veriler gosterilmektedir. Bu
nedenle dénceki verileri, kullanici gérmek istediginde “Start Date” ile “Hours
Range” kisimlarini kullanmalidir. Grafikteki verinin degerini daha net gérmek
icin asagidaki resimde gosterildigi gibi kullanici gérmek istedigi noktaya
dokunmasiyla oradaki degerleri daha rahat gérebilecektir.

Graphic

1ARLHTI 11513
e

B %002 0,042
CLE R
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KALIBRASYON novsTEIAL

Cihazinizi sertifikall ve dereceli span gazi ve azot ile kalibre edebilirsiniz. Span
gazinin, 1 PSl'da regulasyon yapabilen veya regulasyon yapabilen bir tup Ustu
regulatért olmalidir. Gaz tedarikginizin size sisedeki (tUpteki) gazin onayli bir
analizini sagladigindan emin olunuz.

Uygun gaz dolum tesislerinden span gaz tupleri (siseleri) satin alabilirsiniz.

Span gazi degerleri azot dengesi ile birlikte %20-25.0 CO .7 -%1.0 CO2 ve %8-15.0
CH4 ve %40 H2 olmalidir. Tipik gézlenen proses degerinden yaklasik %20 daha
yuksek degerlere sahip yayllma gazini segcmeniz dnerilir. Yayllma gazi degerleri
daha yuksek veya daha dusuk olabilir, ancak %35 CO, %5 CO2 ve %10 CH4
olcUm hucrelerinin araliklarint asmamalisiniz.

ikinci kademe regulatér basincini 1-2 PS| civarinda tuttugunuzdan emin
olunuz.

I/lR hucrelerinin dodasl geredi basinca cok duyarli oldugunu anlamak
onemlidir. Belirli bir gaz turu icin, 1,5 PSI basin¢li bir hucrede, 0,5 PSI hucre
basin¢li bir hicreden daha fazla o gaz molekulunun bulundugunu fark ediniz.
Bu, Unite yuksek basincta kalibre edilir ve ardindan dusuk basing élcumlerine
uygulanirsa 6lcim hatasina yol acacaktir.

Bir firin dlgerken aletin egzozunu kapatarak bu olguyu gézlemleyebilirsiniz. CO
degerindeki hizl artisa dikkat ediniz.
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Kalibrasyon:
Yayl siseyi alete baglayin ve haftalik olarak élcunuz. Alet, sise Uzerinde analiz

edilen degerlerin %2'si icinde span sisesini Olcerse, aletin kalibre edilmesi
gerekli deqgildir. Kalibrasyon gerekiyorsa aletin kullanilacagi ortamda yapiniz.

Kalibrasyonu Baslatmak icin:

Kalibrasyon sayfasina gitmek i¢cin menuden “Calibration” butonuna
dokununuz.

Cihazin span tupuyle baglantisini yaptiktan sonra “READING” degerlerinin,
span gazl tupuyle saglanan sertifikall gaz degerleri ile eslestiginden emin

olunuz.

“READING" alani gercek dlculen degerleri gostermektedir.

=] Eagleyve AGA

Calibration

READING VALLIE ACTIONS

0,1 01 Span

0042 E.Fnan

D Span

orn RESET  ZERO

Show Calibration Logs
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Bu degerlerin degistiriimesi gerekiyorsa, degerini degistirmek istediginiz gazin
hizasinda bulunan “Span” butonuna, asagidaki resimde turuncu ile
isaretlenmis olan alana tiklamalisiniz.

xJ Ea g le ye AGA

Calibration
GAS OFFSET READING ACTIONS

Span
Span

B s
apan

ZERO

Show Calibration Logs

Acilan pencerede aktuel canl gaz degerinin degisimini takip edebileceksiniz.
Tupteki kalibre etmeniz gereken degeri, ilgili alana girip, girdiginiz degerin
dogru oldugunu teyit ettikten sonra “Save” butonuna basmalisiniz. Birkag¢
saniye sonra sensorunuzu dogru degere kalibre etmis olacaksiniz.

L e
Calibrati %CO Enter span value
GAS

CO Live Span Value: 0.1

%COo
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INDUSTRIAL
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Diger gazlarda da span kalibrasyonu ayni durumda yapilmaktadir. Ayrica
kalibrasyon sayfasinda asagidaki resimde de gosterildigi gibi turuncu isaretli
kisim girilebilir alan, mavi isaretli kisim girilemez alandir.

%] Eagleye AGA

Calibration

GAS OFFSET READING ACTIONS

%CO 0

Span

Span

Span

ZERD

Show Calibration Logs

Cihazin span kalibrasyonu yukaridaki anlatimdaki gibidir. Simdi cihazimizin
zero kalibrasyonunu anlatalim. Oncelikle zero kalibrasyonu yapabilmek icin
cihaza azot tUupunu baglamalisiniz. Bu esnada sadece azot tupu ile gaz
verilirken birka¢ dakika icinde degerlerin dustugunu “READING” alaninda
gorebileceksiniz. Tupumuzu bagladiktan sonra asagidaki resimde turuncu
isaretli alani tiklayiniz.

=] Eagleye AGA

Calibration
GAS OFFSET READING ACTIONS

Span
Span
Span

ZERO

Show Calibration Logs
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Acilan ekran asagidaki resimdeki gibi olacaktir. Acilan ekranda azot tupunun
bagl oldugunu kontrol etmeniz yazmaktadir. “Next” butonuna basip, devam
ediniz.

=) Eagleyr "~ *

Connection Check

Calibrati
GAS

%CO

Last Factory Calibration  RESET | ZERD
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Acilacak ekran asagidaki gibi olacaktir. Acilan ekranda gazlarnn aktuel canli
degerlerinin gorebileceksiniz. Ayni zamanda bu ekran size 1 dakika kadar
bekletecektir. Fakat degerler sifira inmeye devam ediyorsa sure bittikten sonra
beklemeye devam etmelisiniz. Degerler artik sabitlendigi zaman “Reset”
butonuna basarak zero kalibrasyonu tamamlayabilirsiniz. Artik cihazinizin zero
kalibrasyonu tamamlanmistir.

73 Eagley~ ~* e
Nitrogen Reset Process

Calibrati

GAS
00:54

%CO

Parameter

Last Factory C
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Span ve zero kalibrasyonlari yapilirken bildirim ekrani ¢ikacaktir. Bu ekrandan
da kalibrasyonun dogru bir sekilde tamamlandiginin takibi gerceklestirilebilir.

Kalibrasyon sayfasinda bulunan “OFFSET” sutunu asagidaki resimde turuncu
ile isaretlenmis olan alandan, “VALUE" sutUnundaki asagidaki resimde mauvi ile

isaretlenmis olan alandaki degerleri arttirip ve azaltmak icin goéreviendirilmis
yapilardir.

=] Eagleye AGA

Calibration

GAS QFFSET READING ACTIONS

% C0 ] 0,1 Span

Span

ZERD

Show Calibration Logs
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Yapilan kalibrasyon loglarinin takibini asagidaki goérselden yapabilirsiniz.
Asagidaki gorsele gecis yapmak icin kalibrasyon sayfasindaki “Show
Calibration Logs” butonuna basmalisiniz.

@ Emle}ﬂ\ L

. d Calibration Logs
Calibrati ~'"7' """ =Y

Username Action Infa

SaCH4

Last Factory C

- 1--

Telif Hakki © 3E EndUstriyel MUhendislik TUm kopyalama, ¢ogaltma ve iletme haklari saklidir.




Eagleye AGA®-V 0.1 - Kullanim Kilavuzu

FABRIKA KALIBRASYONUNU iausiea
GERI YUKLEME

Fabrikada gerceklestirilen kalibrasyonu geri yuklemek isterseniz “RESET”
butonuna dokununuz.

] Eagleye AGA

Calibration

GAS OFFSET READING

RESET [ZERO

Show Calibration Logs

Fabrika kalibrasyonunu geri yUklemek istediginizden emin misiniz? iletisim
kutusunda “Yes” butonuna dokunun ve son fabrika kalibrasyon verileri geri
yuklenecektir.

) Eagleyr *~*
Calibrati Reset to factory settings

Analizérunuzu kalibrasyon icin 3E Endustriyel MUhendislik'e gdnderdiginizde,
son kalibrasyon verileri ve fabrika kalibrasyon tarihi girilir.
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Zaman:

Ayarlar ekraninda zaman ayarl icin menuden “Setting” butonuna
tikladiginizda karsilastiginiz ekranda “Set Time” isimli butona tiklamaniz
gerekmektedir. Asagidaki ekranla karsilastiginizda manuel ve otomatik olarak

zaman ayarl yapabilirsiniz. Zamanlan ayarladiktan sonra “Save” butonuna
basiniz.

75 Eagleye AGA

Set Time

Set Manuel Timezone

(Manuel)
T Eagleye AGA

Set Time

Set Auto Timezone

(Otomatik)
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Ethernet / Wifi:

Ayarlar sayfasinda cihazin internetini ayarlamak icin “Ethernet/Wifi” butonuna
basmalisiniz. Acilacak ekranda “Wifi” ve “Ethernet” olarak iki ayri sekmeyi
asagidaki resimde gosterildigi gibi géreceksiniz.

x] Eagleye AGA

Connection Type

Wifi

Zyxel_OE41_5G

Change Wifi

Disconnect

Ekrandaki Wifi sekmesindeki “Change Wifi” butonu ile aginizi baglayabilir,
“Disconnect” butonu ile bagh oldugunuz agdan kopabilir ve agi unutabilirsiniz.
Bir aga baglandiginizda ekranin saginda yer alan kisimda cihazinizin Ip
adresini, Mask adresini ve Gateway adresini goreceksiniz.
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Ekranin "Ethernet" sekmesinde yapmaniz gereken, cihazin ethernet portuna
baglayacaginiz internetin, ethernet kablosunu takmaniz olacaktir. Cihaz
otomatik olarak cihazin portuna bagli olan ethernet kablosundan gelen
interneti kullanmaya baslayacaktir. Ayni zamanda ekranda "Ethernet"
sekmesinde yer alan sonraki sayfadaki resimde, 1p adresi, mask adresi ve
gateway adresi gdézukecektir.

Bu sekilde cihaza saglanan internetin, lokal ag adreslerini(ip, mask, gateway)
biliyor olacagiz.

=] Eagleye AGA

Connection Type

Set Ethernet
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Admin:

Ayarlar sayfasinda kullanici giriglerini ayarlamamiz  mumkundur. Bu
ayarlamayl “Admin” butonuna basarak acilacak sayfada gerceklestirebiliriz.
Asagidaki resimde isaretli olan buton ile dnceden olusturulmus kullanicilarin
ayarlamalarini yapabilecegimiz sayfa gosteriimektedir.

" Username Role

1 Engineer admin

admin
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Acilan sayfada daha énceden olusturulmus olan Engineer adli kullanicinin
degistirmek istedigimiz parametrelerinin oldugu sayfa asagidaki resimle

belirtilmistir. Bu sayfadan “Username”, “Password” ve “Role” degistirilip,
guncelleyebilirsiniz.

™) Eagleye AGA

Edit User

Yeni kullanicl kaydi yapmak icin “Admin” butonuna tikladiktan sonra asagidaki
resimde isaretlenmis olan butona basmalisiniz.

=] Eagleye AGA

# Username Role

1 Enginee admin
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Acilan sayfada “Username”, “Password” ve “Role” kisimlarini doldurup,
“Kaydet” butonuna basmalisiniz. Yeni kullaniclyr basarih  bir sekilde
olusturmayi tamamladiniz.

=) Eagleye AGA

Bu ayarlamalarda “Role” parametresinin 6zelligi, cihazin bazi ézelliklerini aktif
ve pasif olarak kullaniciya 2 farkh sekilde sunmasidir. Kullanici “Role”
parametresini “Admin” secerse;

— =
%] Eagleye AGA

ol Al

Live Data Graphic Calibration

B

Record Settings Information

cihazin tum ozelliklerini kullanabilecegdi sekilde cihaz acilacaktir.
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Kullanici “Role” parametresini “User” secerse;

Live Data

Settings

Settings

[

Restart Shutdown Logout

ayarlar sayfasinda da sadece yukaridaki ekranda gérunen ozellikler agik kalir.
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Bu 6zellik aslinda cihaz kullanan ve yoneten olarak iki farkh kullanim imkani
sunmaktadir.

Sistem Bilgileri:
Cihazin disk durumunu, toplam canli verilerini, toplam operasyon verilerini,

cihazin seri numarasini ve model bilgilerini icermektedir. “Date” ve * Time”
parametreleri ile gecmise yonelik silme islemi gerceklestirebilirsiniz.

Yeniden Baslatma:

Cihazi “Restart” butonu ile yeniden baslatabilirsiniz.

Telif Hakki © 3E Endustriyel MUhendislik Tum kopyalama, cogaltma ve iletme haklari saklidir.
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Kapatma:

Cihaz “Shutdown” butonu ile saglikh bir sekilde kapatabilirsiniz.

Kullanici Cikist:

Cihaz acikken kullanici degisikligi veya baska herhangi bir sebepten dolayi
kullanici ¢ikisi yapmak i¢in “Logout” butonuna basmalisiniz.
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BATARYA SARJI HAKKINDA &

Eagleye AGA'niz evrensel bir kablo ve 220V.AC gerilimini 13.8V gerilime ¢eviren
bir gug ceviricisine (kaynagina) sahiptir.

Cihazin bataryasi bittiginde tam dolum icin yaklasik 8 saat sarj edilmesi
gerekir.

Kullanici asagidaki sekilde kabloyu cihaza bagladiktan sonra kablonun fisini
prize takmasiyla cihaz sarj olmaya baslayacaktir.

Cihaza kablonun giris yaptigi sokette 2A lik bir cam sigorta bulunmaktadir.

Onlem almak icin tasarlanmis olan sigortali soket yUksek akim durumlarina
karsi tedbir olarak tasarlanmistir.
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UZAKTAN ERISIM L4

Cihazin, uzaktan erisim 0&zelligi ve sistemdeki diger herhangi bir cihaz
aracihigiyla, aga (tel, tablet vb.), ek yazihm veya ayarlara ihtiyac duymadan
baglanarak tum ekranlari izleyebilirsiniz.

M FETL sl E " mEdos® I
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3E Endustriyel Muhendislik firmasinin genel bilgileri yer almaktadir.
Cihaz hakkinda bilgi almak icin asagidaki resimdeki bilgileri kullanabilirsiniz.

=) Eagleye AGA 12.04.2023 14:41:10
3=

oy
3E)

Phone: +90 2

Gsm: +90 543

3E Industrial
Engineering

info@

www. 3emuhendislik.com.tr

Telif Hakki © 3E Endustriyel MUhendislik TUum kopyalama, cogaltma ve iletme haklari saklidir.




Eagleye ACA®-V 0.1 - Kullanim Kilavuzu W

INDUSTRIAL
ENGINEERING

EAGLEYE AGA

TELIF HAKKI (C)

Bu yayinin hicbir bolimu 3E Endustriyel Muhendisligi'nin
onceden yazil izni olmaksizin elektronik, mekanik, manyetik,
optik, kimyasal, manuel veya baska bir bicimde veya herhangi
bir ydontemle ¢ogaltilamaz, iletilemez, kopyalanamaz, bir geri
alma sisteminde saklanamaz veya herhangi bir dile veya
bilgisayar diline ¢evrilemez.

Bu belgede yer alan bilgiler KESINLIKLE GiZLIDIR ve 3E
Endustri MUhendisligi'nin MULKIYETIDIR ve: i) kismen veya
tamamen cogaltilamaz veya ifsa edilemez, ii) 1sil islem ve/veya
kontrol ekipmaninin herhangi bir tasarimi veya imalati icin
kullanilamaz veya 3E Endustri Muhendisligi'nden acik yazili
izin alinmadikg¢a, Sozlesme hukuimleri kapsaminda saglanan
amag disinda baska herhangi bir amacla kullanilamaz.

DokUimantasyonda yer alan ¢izimler ve fotograflar 3E Endustri
MuUhendisligi'ne aittir ve bunlann c¢ogaltilmasi, Ucglncu
sahislara iletilmesi veya Uretim ve/veya ekipman tasarimi icin
kullanilmasi kesinlikle yasaktir. Bu DokUmantasyonda yer alan
herhangi bir teknik bilginin alt lisanslanmasi, So6zlesme
hukumlerine gore kesinlikle yasaktir.

3E Endustri Muhendisligi bu belgede onceden haber
vermeksizin degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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SORUMLULUK REDDi:

Eagleye AGA®, endustriyel operator tarafindan kendi yonetimi altinda
kullanilacaktir. 3E Endustri MUhendisligi, Eagleye AGA® kullanimi
sirasinda meydana gelen herhangi bir Uran, sure¢, hasar veya
yaralanmadan sorumlu veya yukumllu degildir. 3E Endustri
Muhendisligi, buradaki iceriklerle ilgili olarak hicbir beyanda
bulunmaz veya garanti vermez ve zimni garantileri veya satilabilirligi
veya herhangi bir amaca uygunlugu ozellikle reddeder.

GARANTI:

3E Endustri Muhendisligi, mallannin hatall malzeme ve hatall iscilik
icermedigini garanti eder. Garanti bilgileri icin yerel satis ofisinizle
iletisime gecin. Garanti kapsamindaki Urunler, garanti suresi icinde 3E
Endustri MUhendisligi'ne iade edilirse, 3E Endustri MUhendisligi kusurlu
buldugu Urunleri Ucretsiz olarak onaracak veya degistirecektir. Yukanda
belirtilenler, Alicinin yegane caresidir ve satilabilirlik ve belifi bir amaca
uygunluk dahil olmak Uzere acik veya zimni diger tUm garantilerin
yerine gecer. Ozellikler haber verilmeksizin degistirilebilir. Verdigimiz
bilgilerin bu baskidan itibaren dogru ve guvenilir olduguna
inanilmaktadir. Ancak, kullanimiyla ilgili hicbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.
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MuUsteri Destegi

+90 262 658 98 40
+90 850 840 00 33

©

+90 543 233 40 26

info@3eendustriyel.com.tr

www.3eendustriyel.com.tr

® ©
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